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Abstract of DE1 01 00322 

The atomizing process involves using the negative pressure from the venturi mechanism (5) to extract 
oil from the bottom of the pressurized oil container (8) via an aperture in a circulating line (15) so that 
the lubricant is taken back to the lubricant return cavity above the venturi mechanism and the 
atomization process is continuous. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anrnelder eingereichten Untorlagen entnommen 

© Verfahren zum Zerstauben eines Schmiermittels bei einer konstanten Rate in einem Schmiermittelzerstauber 
und umwalzender Schmiermittelzerstauber mit konstanter Rate 

@ Zum Bereitstell en eines Verfahrens zum Zerstauben ei- 
nes Schmiermittels bei einer konstanten Rate in einem 
Schmiermittelzerstauber unabhangig von den Schmier- 
mittelarten und den Arbeitsbedingungen umfafct der 
Schmiermittelzerstauber ein Druckluftventil, das auf sei- 
ner stroma b warts geiegehen Seite zwei Zweige aufweist, 
wobei einer der zwei Zweige mit einem Ventur^Mecha- 
nismus verbunden ist und wobei der andere Zweig mit ei- 
ner Pumpe zur konstanten Schmiermittelzufuhr verbun- 
den ist. Druckluft wird vom Druckluftventil dem VenturN 
Mechanismus und der Pumpe zur konstanten Schmier* 
mittelzufuhr zugefuhrt, wodurch die Luft aus einer Beob- 
. achtungskuppel gezogen wird, wan rend die Druckluft im 
Venturi-Mechanismus stromt. Schmiermittel wird iiber 
eine Leitung zur konstanten Schmiermittelzufuhr zur Be- 
, obachtungskuppel gepumpt, wodurch ermoglicht wird, 
daft das Schmiermittel in Form von Tropfchen in das Zen- 
[ trum des Venturi-Mechanismus fSllt. Daraufhin wird 
Druckluft unter Bildung eines Nebels zerstaubten 
Schmiermittels im unter Druck stehenden OlgefaS mit 
Schmiermitteltropfchen gemischt, wodurch ermoglicht 
wird, daft das zerstaubte Schmiermittel in dem Raum des 
unter Druck stehenden Olgefafces, in dem zerstaubtes 
und kondensiertes Schmiermittel nebeneinander auftre- 
ten, zu Schmiermitteltropfchen kondensiert, und wo- 
durch gleichzeitig ermoglicht wird, daS die Schmiermit- 
teltropfchen auf den Boden des unter Druck stehenden 
Olgefafces hinabfallen. 
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Beschreibung 



[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft einen Schmier- 
mittelzerstauber, der ein gegebenes Schmiermittel zu einem 
Nebel zerstauben kann und den Schmiermittelnebel zum 5 
Schmieren auf ein gegebenes Objekt in der Art von Lagern, 
Zahnradern, gleitenden Teilen und dergleichen richten kann. 
Insbesbndere betrifft die vorliegende Erfindung einen um- 
walzenden Schmiermittelzerstauber, der fprtlaufend iiber ei- 
nen langeren Zeitraum eine koristante Menge zerstaubten 10 
Schmierrnittels je Zeiteinheit erzeugen kann, und ein Ver- 
fahren zum fortlaufend uber einen langeren Zeitraum erfol- 
genden Erzeugen einer konstanten Menge zerstaubten 
Schmierrnittels je Zeiteinheit. 

[000i] Wie in Fig. 3 dargestellt ist, wird bei einem her- 15 
kornmlichen Schmiermittelzerstauber ein Verteiler 21 ver- 
wendet, um ein zerstaubtes Schmiermittel in seine Zweig- 
rohre 22 zu betordern. Wie in der Zeichnung dargestellt ist, 
ist jedes Zweigrohr 22 mit einem Kugellager, einem Wal- 
zenlager, ineinander greifenden Zahnradern, einem Ketten- 20 
rad und einem Gleittrager verbunden. Es ist erforderlich, 
daB ein zerstaubtes Schmiermittel, dessen Teilchen einen 
Durchmesser von 2 Mikrometer oder weniger aufweisen, 
ausgewahlt und vom Zerstauber 24 zu jedem Zufuhrpunkt 
ubertragen werden, weil einerseits aus groBeren Teilchen 25 
bestehendes zerstaubtes Schmiermittel ansonsten auf dem 
Weg zum Zufuhrpunkt im Verteiler kondensieren kann und 
weil andererseits nicht so viel aus groBeren Teilchen beste- 
hendes zerstaubtes Schmiermittel zu alien Zweigdusen ver- 
teilt werden kann, wie entsprechend ihren GroBen erforder- 30 
lich ist. Diese Art von Schmiermittelzerstauber wird als "se- 
lektiver Verteiler zerstaubten Schmiermittels" bezeichnet. 
[0003] Wie in Fig. 4 dargestellt ist, arbeitet der Zerstauber 
24 folgendermaBen: Druckluft wird auf den Eingang 25 ge- 
richtet. Wenn sie durch den Venturi-Mechanismus 5 (die 35 
Zerstaubungseinheit) hindurchtritt, zieht die Druckluft die 
Luft aus dem Innenraum 6a der Beobachtungskuppel 6 her- 
aus, wahrend das Schmiermittel aus dem Schmiermittelbad 
10 des OlgefaBes 9 in den Innenraum 6a der Beobachtungs- 
kuppel 6 gesogen und angehoben wird. Daraufhin wird das 40 
Schmiermittel vom Innenraum 6a der Beobachtungskuppel 
6 in Form von Tropfchen in das Zentrum des Venturi-Me- 
chanismus 5 hinabfallen gelassen. Daraufhin werden die 
Schmierrnitteltropfchen von der Druckluft getragen und 
nach unten ausgestoBen. Das so ausgestoBene zerstaubte 45 
Schmiermittel prallt gegen die Storungsplatte 7a, wbdurch 
ermoglicht wird, daB verhaltnismaBig groBe Schmiermittel- 
teilchen an der Storungsplatte 7a haften bleiben. SchlieBlich 
fallt das Schmiermittel in Form von Tropfchen von der Sto- 
rungsplatte 7a in das OlgefaB 9 hinab. 50 
[0004] Nach dem Passieren der Storungsplatte 7 breitet 
sich das zerstaubte Schmiermittel im Trennraum 8a fur zer- 
staubtes Schmiermittel im oberen Teil des OlgefaBes 9 aus, 
wo verhaltnismaBig groBe Schmiermittelteilchen nach unten 
fallen konnen, wahrend sehr kleine schwebende Schmier- 55 
mittelteilchen von der Drackluftstromung fortgetragen wer- 
den und in Form von Nebel aus dem AuslaB 14a ausgesto- 
Ben werden. 

[0005] Ein solcher selektiver Schmiermittelzerstauber hat 
jedoch die folgenden Mangel: 60 

1) Die Vemebelungsrate (das Verhaltnis zwischen der 
Menge des zerstaubten und aus dem Zerstauber ausge- 
stoBenen Schmierrnittels und der Menge des durch das 
Siphon-Rohr 27 gezogenen und dem Venturi-Mecha- 65 
nismus 5 zuzufiihrenden Schmierrnittels) variiert bei 
verschiedenen Schmiermittelarten selbst dann, wenn 
der Luftdruck, die Luftstromungsrate, die Umgebungs- 



temperatur, die Schmiermitteltemperatur und andere 
Betriebsbedingungen unverandert bleiben (siehe Fig. 
7). Diese Unsicherheit karin auf verschiedene Zusatz- 
stoffe in der Art von Schmierfahigkeitsverbesserern, 
Oxidationsstabilisatoren, Hochdruck-Zusatzstoffen 
oder Schaumhemmungsmitteln, unter denen einige 
Hochpolymere sind, die auf das Zerstauben des 
Schmierrnittels eine nachteilige Wirkung ausiiben, und 
auf die Moglichkeit des willkiirlichen Anderns von Zu- 
satzstoffen in den Schmiermitteln, die unter den glei- 
chen Handelsnamen verkauft werden^ ohne daB die 
Kaufer iiber diese Anderung informiert werden, zu- 
ruckgefuhrt werden. Die Vemebelungsrate von neuen 
Schmiermitteln muB daher vor der Verwendung be- 
stimmt werden, und die Vemebelungsrate vertrauter 
Schmiermittel muB von Zeit zu Zeit gepriift werden. 

2) Die Vemebelungsrate wird durch die zeitlich veran- 
derlichen Betriebsbedingungen, wie den Schmiermit- 
tel-Zufuhrdruck, die Menge der von der Luftumleitung 
in die Schmiermittel-Beforderun|sleitung stromenden 
Luft, die tagliche oder saisonale Anderung der Umge- 
bungstemperatur und andere Faktoren beeinfluBt, die 
sich leicht andem, nachdem der Zerstauber uber einen 
bestimmten Zeitraum gearbeitet hat, wahrend ein und 
dasselbe Schmiermittel verwendet wird. 

3) Die Vemebelungsrate wird beispielsweise dadurch 
durch die Verschlechterung der mechanischen Teile des 
Zerstaubers nach langerem Gebrauch beeintrachtigt, 
daB der Venturi-Mechanismus mit in der Druckluft ent- 
haltenem Staub oder Oldampf verunreinigt wird und 
daB die Schmiermitteldusen verstopft werden» 

4) Diese Mangel fuhren dazu, daB es schwierig ist, die 
absolute Menge des Schmierrnittels je Zeiteinheit, die 
in dem vom Zerstauber ausgestofienen Nebel enthalten 
ist, zu steuerh. Die in der Schmiermittel-Zufuhrleitung 
angeordnete Konstantzufuhrpumpe kann der Beobach- 
tungskuppel des Zerstaubers eine konstante Menge an 
Schmiermittel zufuhren, das Andem der Vemebelungs- 
rate bewirkt jedoch, daB sich die Menge des Schmier- 
rnittels von der Konstantzufuhrpumpe entsprechend 
andert. Die absolute Menge des je Zeiteinheit aus dem 
Zerstauber ausgestofienen Schmierrnittels kann in be- 
zug auf das Absinkeh des Oberflachenniveaus des 
Schmiermittelbads gemessen werden. Tatsachlich ist 
die Absinkrate je Zeiteinheit jedoch so klein, daB fur 
eine signifikante Messung eine langere Zeit erforder- 
lich ist. 

[0006] In der Hoffhung, diese Probleme zu losen, sind im 
japanischen Patent 1Q-19192(A) und im Gebrauchsmuster 
2580280(B) verbesserte Zerstauber vorgeschlagen, die in 
der Lage sind, eine gesteuerte Menge an Schmiermittel je 
Zeiteinheit zu zerstauben. 

[0007] Wie in den Fig. 5a, 5b und 5c dargestellt ist, ver- 
wendet der fruhere Schmiermittelzerstauber einen Schmier- 
mittelnebel-Sensor 28, der in der Schnnennittel-Zufuhrlei- 
tung 14 angeordnet ist, um moglicherweise vorhandene An- 
derungen der Arbeitsfaktoren (des Schnuermittel-Zufuhr- 
drucks, der Menge der von der Luftumgehungsleitung in die 
Schmiermittel-Zufuhrleitung eingefiihrten Luft oder der 
Umgebungstemperatur) und der Vemebelungsrate und der 
Nebeldichte in der Schmiermittel-Zufuhrleitung 14 zu erfas- 
sen, wodurch das Steuem der Menge des dem Venturi-Me- 
chanismus 5 zuzufiihrenden Schmierrnittels, um die Nebel- 
dichte unverandert zu halten, ermoglicht wird. 
[0008] Wie in Fig. 6 dargestellt ist, weist der letztgenannte 
Schmiermittelzerstauber eine obere Beobachtungskuppel 6 
zum Beobachten des Fallens von Schmierrnitteltropfchen, 
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einen Venturi-Mechanismus 5 mit einer daran angeschlosse- 
nen Luftzufuhrleitung 25 und ein unter Druck stehendes Ge- 
f&B 8 auf. Der Venturi-Mechanismus 5 ist auf seiner Aus- 
stoBseite mit einer Storungseinrichtung 7 versehen, wo- 
durch der Nebel auf die Storungseinrichtung 7 fallen kann. 
Durch das Aufprallen auf die Storungseinrichtung 7 wach- 
sen verhaitnismaBig groBe Nebelteilchen zu groBen Tropf- 
chen, die nach unteri fallen. Feste Verunreinigungen in dem 
01 wirken beim ZerstaubimgsprozeB als ein Keim fur Ne- 
belteilchen, und sie binden Ol unter Bildung des feinen Ne- 
bels. Feste Verunreinigungen enthaltende verhaitnismaBig 
groBe Nebelteilchen fallen auch auf den Boden des unter 
Druck stehenden GefaBes 8. Das Schmiermittel, das sich so 
am Boden des unter Druck stehenden GefaBes S angesam- 
melt hat, enthalt eine erhebliche Menge an Staub, und dieses 
verunreinigte Schmierol laBt sich daher nur schwer zerstau- 
ben. Das am Boden des unter Druck stehenden GefaBes 8 
verbleibende Schmierol wird beim Hindurchlaufen durch 
den Filter 11 gefiltert, und das Filtrat wird von der Saug- 
pumpe 26 abgesogen, so daB es in das OlgefaB 9 zuriick- 
kehrt. Auf diese Weise wird die Nebelbildungsrate stabili- 
siert. 

[0009] Was den im japanischen Patent 10- 191 92(A) of- 
fenbarten Schrniermittelzerstauber arigeht, sind der 
Schmiermittelnebel-Sensor 28 und die arithmetische Steue- 
rung (Fig. 5b) ubermaBig teuer, und ihre Verwendung ist da- 
her auf besondere Anspriiche beschrankt. 
[0010] Was den im japanischen Gebrauchsmuster 
2580280(B) offenbarten Schmierrrrittelzerstauber angeht, 
wird das Schmiermittel unter Verwendung einer Konstant- 
zufuhrpumpe 12 mit einer konstanten Rate zugefuhrt. Ver- 
unreinigungen werden aus der Druckluft und dem 
Schmierol entfernt, wodurch sehr kleine Schmiermittelteil- 
chen in dem Nebel bereitgestellt werden. Auf diese Weise 
wird die Vernebelungsrate verbessert und gleichzeitig stabi- 
lisiert. Der vorgeschlagene Schrniermittelzerstauber kann 
jedoch nicht alle oben beschriebenen Prpbleme 1, 2, 3 und 4 
losen. 

[0011] Angesichts des oben Erwahnten besteht eine Auf- 
gabe der vorliegenden Erfindung darin, ein Verf ahreri zum 
Zerstauben eines Schmiermittels bei einer konstanten Rate 
in einem Schrniermittelzerstauber unabhangig von den 
Schmiermittelarten und den Arbeitsbedingungen bereitzu- 
stellen. Eine weitere Aufgabe der vorliegenden Erfindung 
besteht darin, einen umwalzenden Schrniermittelzerstauber 
mit konstanter Rate bereitzustellen, der weniger kostspielig 
ist und ein Schmiermittel unabhangig von den Schmiermit- 
telarten und den Arbeitsbedingungen bei einer konstanten 
Rate zerstauben kann. 

[0012] Zum Losen dieser Aufgaben wird ein Verfahren 
zum Zerstauben eines Schmiermittels bei einer konstanten 
Rate in einem Schniiermittelzerstauber, wpbei der Schrnier- 
mittelzerstauber ein Druckluftventil, das auf seiner stromab- 
warts gelegenen Seite zwei oder mehr Anschlusse und zwei 
Zweige aufweist, eine Beobachtungskuppel bzw. -dom, ein 
unter Druck stehendes OlgefaB, das mit einem Venturi-Me- 
chanismus, der zwischen dem unter Druck stehenden GefaB 
und der Beobachtungskuppel angeordnet und dazwischen 
befestigt ist, integriert mit der Beobachtungskuppel verbun- 
den ist, und eine Pumpe zur konstanten Schmiermittelzufuhr 
aufweist, wobei einer der zwei Zweige des Druckluftventils 
an den Venturi-Mechanismus angeschlossen ist und wobei 
der andere Zweig an die Pumpe zur konstanten Schmiermit- 
telzufuhr angeschlossen ist, wobei das Verfahren die folgen- 
den Schritte aufweist: Zufuhren gefilterter, druckgesteuerter 
Druckluft zum Venturi-Mechanismus uber einen der zwei 
Zweige des Druckluftventils bzw. zur Pumpe zur konstanten 
Schrniermittelzufuhr liber den anderen Zweig des Druck- 



luftventils, wodurch die Luft aus der Beobachtungskuppel 
gezogen wird, wahrehd die Druckluft im Venturi-Mechanis- 
mus stromt, Zufuhren von Schmiermittel aus der Pumpe zur 
konstanten Schmiermittelzufuhr zur Beobachtungskuppel 
5 uber eine zugeordnete Leitung zur konstanten Schmiermit- 
telzufuhr, wodurch ermoglicht wird, daB das Schmiermittel 
in Form von TVopfchen in das Zentrum des Venturi-Mecha- 
nismus fallt, Mischen von Druckluft mit Schmiermittel- 
tropfchen unter Bildung des Nebels zerstaubten Schmier- 

10 mittels im unter Druck stehenden OlgefaB, Ermoglichen, 
daB zerstaubtes Schmiermittel in dem Raum des unter 
Druck stehenden OlgefaBes, in dem zerstaubtes und konden- 
siertes Schmiermittel nebeneinander auftreten, zu Schmier- 
rrutteltropfchen kondensiert, und Ermdglichen, daB die 

15 Schmiermitteltropfchen auf den Boden des unter Druck ste- 
henden OlgefaBes hinabfallen, wahrend der Nebel zerstaub- 
ten Schmiermittels aus dem unter Druck stehenden OlgefaB 
ausgestoBen wird, gemaB der vorliegenden Erfindung durch 
den folgenden Schritt verbessert: Verwenden des vom Ven- 

20 turi-Mechanismus bereitgestellten Unterdrucks, urn das am 
Boden des uber eine Offhung einer zugeordneten Schmier- 
mittelrUmwalzleitung am Boden des unter Druck stehenden 
OlgefaBes herauszuziehen und dadurch zu veranlassen, daB 
das Schmiermittel in den oberhalb des Venturi-Mechanis- 

25 mus ausgebildeten Schmiermittel-Ruckfuhrungsraum zu- 
riickgefuhrt wird, wodurch das fortlaufende Zerstauben des 
Schmiermittels ermoglicht wird. 

[0013] Schmiermittel kann uber einen zugeordneten Filter 
aus dem Boden des OlgefaBes herausgezogen werden, nach- 

30 dem die Kolbenpumpe durch Betatigen eines zugeordneten 
Elektromagnetventils mit drei Ansehlussen in Betrieb ge- 
setzt wurde, iiber das die Druckluft durch den anderen 
Zweig des Druckluftventils der Kolbenpumpe zugefuhrt 
wird, der Venturi-Mechanismus kann einen Venturi-Korper 

35 und einen zugeordneten Halter aufweisen, eine vorgegebene 
Schmiermittelmenge kann uber die Leitung zur konstanten 
Schmiermittelzufuhr der Beobachtungskuppel zugefuhrt 
werden, der Schrmerrnittel-Ruckfuhrungsraum kann ober- 
halb des Venturi-Korpers im Venturi-Halter ausgebildet 

40 sein, wobei der Venturi-Halter mindestens ein Durchgangs- 
loch aufweist, um zu ermoglichen, daB das Schmiermittel 
aus der Beobachtungskuppel in den Schmiermittel-Ruck- 
fuhrungsraum tropft, und das in den Schniiefmittel-Ruck- 
fuhrungsraum zuruckgefuhrte Schmiermittel kann mit dem 

45 Schmiermittel zusammengefuhrt werden, das im Schmier- 
mittel-Ruckfuhrungsraum herunterfallt. 
[0014] Ein umwalzender Schrniermittelzerstauber mit 
konstanter Rate gemaB der vorliegenden Erfindung weist 
auf: ein ein- und ausschaltendes Druckluftventil, das auf sei- 

50 ner stromabwarts gelegenen Seite zwei oder mehr An- 
schlusse und zwei Zweige aufweist, eine Beobachtungskup- 
pel, ein unter Druck stehendes OlgefaB, das mit einem Ven- 
turi-Mechanismus, der zwischen dem unter Druck stehen- 
den OlgefaB und der Beobachtungskuppel angeordnet und 

55 dazwischen befestigt ist, integriert mit der Beobachtungs- 
kuppel verbunden ist, eine Pumpe zur konstanten Schmier- 
olzufuhr, wobei einer der zwei Zweige des Druckluftventils 
mit dem Venturi-Mechanismus verbunden ist und wobei der 
andere Zweig mit der Pumpe zur konstanten Schmierolzu- 

60 fuhr verbunden ist, und eine Offhung der Schmiermittel- 
Umwalzleitung am Boden des unter Druck stehenden Olge- 
faBes, wodurch veranlafit wird, daB das Schmiermittel in 
den Venturi-Mechanismus zuruckkehrt, wodurch das fort- 
laufende Zerstauben des Schmierols ermoglicht wird. 

65 [0015] Der Venturi-Mechanismus kann einen Venturi- 
Korper und einen zugeordneten Venturi-Halter mit einem 
oder mehreren Durchgangslochern aufweisen, ein Schmier- 
mittel-Ruckfuhrungsraum kann oberhalb des Venturi-Kor- 
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pers im Venturi-Halter ausgebildet sein, so daB der Schmier- 
mittel-Ruckfuhrungsraum iiber das Durchgangsloch in Ver- 
bindung mit der Beobacbtungskuppel stent, und die 
Schmienrnttel-Umwalzleitung kann iiber einen Kanal, der 
auf einer hoheren Ebene ausgebildet ist als der Venturi-Kor- 5 
per, mit dem Schmierrnittel-Ruckruhrungsraum verbunden 
sein. 

[0016] Die Pumpe zur konstanten Schmierolzufuhr kann 
eine Kolbenpumpe, die in Verbindung mit einem OlgefaB 
steht, und ein mit dem ein- und ausschaltenden Druckluft- 10 
ventil verbundenes Elektromagnetventil mit drei Anschliis- 
sen aufweisen, wodurch der Kolbenpumpe ermoglicht wird, 
durch das Ein- und Ausschalten des Elektromagnetventils 
zu arbeiten, wodurch eine vorgegebene Menge Schmiermit- 
tel aus dem OlgefaB gezogen wird, nachdem es durch einen 15 
in dem OlgefaB bereitgestellten Schmiermittelfilter gefiltert 
wurde, so daB der Beobachtungskuppel die vorgegebene 
Schmiermitteimenge iiber die Leitung zur konstanten 
Schmiermittelzufuhr zugefiihrt werden kann. 
[0017] Das unter Druck stehende OlgefaB kann mit einem 20 
Pegelsch alter und/oder einem Schntiermittel-AblaB ventil 
versehen sein. 

[0018] Andere Aufgaben und Vorteile der vorliegenden 
Erfindung werden beim Lesen der folgenden Beschreibung 
einer bevorzugten Ausf iihrungsform der vorliegenden Erfin- 25 
dung verstandlich werden, die in der anliegenden Zeichnung 
dargestellt ist. 

[0019] Fig. 1 zeigt einen umwalzenden Schmienriittelzer- 
stauber mit konstanter Rate gemaB der vorliegenden Erfin- 
dung, 30 
[0020] Fig. 2 ist eine vergroBerte Schnittansicht des Ven- 
turi-Mechanismus des Zerstaubers aus Fig. 1, 
[0021] Fig. 3 zeigt einen herkommlichen selektiven 
Schmiermittelzerstauber, 

[0022] Fig. 4 ist ein Langsschnitt eines weiteren her- 35 

kommlichen Schmiermittelzerstaubers, 

[0023] Fig. 5 zeigt einen weiteren herkommlichen 

Schmiermittelzerstauber, 

[0024] Fig. 6 zeigt einen weiteren herkommlichen 
Schmiermittelzerstauber, und v 40 

[0025] Fig. 7 zeigt, wie die mittlere TeilchengroBe zer- 
staubten Schmiermittels in Beziehung zur Vernebelungsrate 
steht. 

[0026] Wie in den Fig. 1 und 2 dargestellt 1st, umfaBt ein 
umwalzender Schmiermittelzerstauber A mit konstanter 45 
Rate ein Druckluftventil 2, das auf seiner stromab warts ge- 
legenen Seite zwei oder mehr Anschliisse und zwei Zwei- 
gleitungen 3 und 4 aufweist, eine Beobachtungskuppel 6, 
ein unter Druck stehendes OlgefaB 8, das mit einem Venturi- 
Mechanismus 5, der zwischen dem unter Druck stehenden 50 
OlgefaB 8 und der Beobachtungskuppel 6 angeordnet ist und 
zwischen diesen befestigt ist, integriert mit der Beobach- 
tungskuppel 6 verbunden ist, und eine Pumpe 12 zur kon- 
stanten Schmierolzufuhr. Dem Druckluftventil 2 wird 
Druckluft zugefiihrt, die durch Filtern und Komprimieren 55 
vori Luft sowie durch Steuern ihres Drucks angeliefert wird. 
insbesondere wird Druckluft von einer Druckluftzufuhr 
durch eine Filter- und Regeleinrichtung 1 hindurchtreten ge- 
lassen, die die Druckluft so steuert, daB sie bei einem ge- 
wiinschten Druck MPa liegt. Eine der zwei Zweigleitungen 60 
des Druckluftventils 2 ist an den Venturi-Mechanismus 5 
angeschlossen, und die andere Zweigleitung ist an die 
Pumpe 12 zur konstanten Schmierolzufuhr angeschlossen. 
[0027] Die gefilterte, druckgesteuerte Druckluft wird iiber 
den Venturi-Mechanismus 5 in das unter Druck stehende Ol- 65 
gefaB 8 stromen gelassen, wodurch ein Unterdruck auf die 
Beobachtungskuppel 6 einwirken gelassen wird. Insbeson- 
dere stromt die Druckluft in der Zweigleitung 3 und tritt 



durch den schmalen Kanal des Venturi-Korpers 5c hiridurch, 
wodurch bewirkt wird, daB die Druckluft bei zunehmender 
Geschwindigkeit stromt. DemgemaB wird die Luft aus der 
Beobachtungskuppel 6 herausgezogen, wodurch in ihrem 
Innenraum 6a ein Unterdruck herbeigefuhrt wird. 
[0028] Der Pumpe 12 zur konstanten Schmiermittelzufuhr 
wird Druckluft zugefuhrt, die in der anderen Zweigleitung 4 
des Druckluftventils 2 stromt. Die Pumpe 12 zur konstanten 
Schmienmttelzufuhr treibt das Schmierol 10 aus einem Ol- 
gefaB 9 iiber eine zugeordnete Leitung 13 zur konstanten 
Schmiermittelzufuhr in die Beobachtungskuppel 6, wodurch 
ermoglicht wird, daB das Schmiermittel in Form von Iropf- 
chen in das Zentrum des Venturi-Korpers 5c fallt. Ein Bei- 
spiel einer solchen Pumpe 12a zur konstanten Schmiermit- 
telzufuhr ist eine Kolbenpumpe, die durch das Ein-/Aus- 
schalten eines zugeordneten Elektromagnetventils 12b mit 
drei Anschliissen arbeiten kann. 

[0029] Die Kolbenpumpe 12a zieht iiber einen zugeordne- 
ten Filter 11 eine konstante Menge an Schmiermittel aus 
dem OlgefaB 9, urn das gefilterte Schmiermittel iiber die 
Leitung 13 zur konstanten Schmiermittelzufuhr der Beob- 
achtungskuppel 6 zuzufuhren. 

[0030] Daraufhin wird die im Venturi-Korper 5c strd- 
mende Druckluft mit Schmiermitteltropfchen gemischt, um 
den Nebel zerstaubten Schmiermittels im unter Druck ste- 
henden OlgefaB 8 zu bilden. Wenn das Schmiermittel in das 
unter Druck stehende OlgefaB 8 zerstaubt wird, prallen ver- 
haltnismaBig groBe Schmiermitteltropfchen gegen eine Ne- 
belkondensationseinrichtung in Form eines Storobjekts, wo- 
durch ermoglicht wird, daB das zerstaubte Schmiermittel zu 
Schmiermitteltropfchen kondensiert, die auf den Boden des 
unter Druck stehenden OlgefaBes 8 fallen. Insbesondere 
wird ermoglicht, daB verhaltnismafiig groBe Schmierrnittel- 
teilchen in dem Nebel auf der Nebelstorungseinrichtung 7 
kondensieren, die am Bodenteil des Venturi-Mechanismus 5 
ausgebildet ist. Die so kondensierten Schmiermitteltropf- 
chen fallen von der Storungseinrichtung 7 herunter, die am 
Boden des unter Druck stehenden GefaBes 8 anzuordnen ist. 
Ein weiteres Beispiel einer Nebelstorungseinrichtung 7 ist 
ein gewundenes Rohr, in dem das zerstaubte Schmiermittel 
spiralformig herablauft, wahrend es an der Innenflache des 
spiralfi5rmigen Rohrs kondensiert. 

[0031] Nach dem Hindurchlaufen durch diese Nebelkon- 
densationseinrichtung breitet sich der Nebel in einem Raum 
8a des unter Druck stehenden GefaBes 8 aus, wobei in dem 
Raum 8a zerstaubtes und kondensiertes Schmiermittel ne- 
beneinander auftreten, wodurch ermoglicht wird, dafi 
Schmiermittelteilchen erhohter GroBe in dem Nebel nach 
unten fallen. 

[0032] Das so am Boden des unter Druck stehenden Gefa- 
Bes 8 abgelagerte Schmiermittel 10a wird iiber eine 
Schmiermittel-Umwalzleitung 15, eine Metalloffhung 16 
und einen oberen Kanal 5d des Venturi-Korpers 5c in der an- 
gegebenen Reihenfolge in den im Venturi-Mechanismus 5 
ausgebildeten Schmienrdttel-Riickfuhrungsraum 5b gezo- 
gen, inderh der Unterdruck im Venturi-Halter 5a verwendet 
wird. Auf* diese Weise kann das Zerstauben fortgesetzt wer- 
den. 

[0033] Die MetaHoffhung 16 weist eine solche GroBe auf, 
daB eine angemessene Menge an Schmiermittel in dem Ven- 
turi-Mechanismus stromen kann, wobei dies von dessen 
Saugfahigkeit abhangt. Die Metallofrnung 16 kann durch 
ein kleines Rohr ersetzt werden. Durch das Umwalzen des 
Schmiermittels vom unteren zum oberen Teil des unter 
Druck stehenden GefaBes 8 iiber die Schmiermittel-Um- 
walzleitung 15, den oberen Kanal 5d und das Zentrum des 
Venturi-Korpers 5c wird die Verschwendung an Schmier- 
mittel auf ein Minimum verringert (siehe Fig. 2). 
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[0034] Der Schmiermittel-Ruckfuhrungsraum 5b ist durch 
die obere Platte des Venturi-Halters 5a festgelegt. Die obere 
Platte weist mehrere Durchgangslocher 5al auf, die es er- 
moglichen, daB das Schmiermittel vom Innenraum 6a der 
Beobachtungskuppel 6 in den Schmiermittel-Ruckfiihrungs- 5 
raum 5b hinabtropft; wo es mit dem umgewalzten Schmier- 
mittel zu sammentrifft, woraufhin diese zus animen zum Zer- 
stauben in das Zentrum des Venturi-Korpers 5c geleitet wer- 
den. Auf diese Weise kann die ganze Menge des iiber die 
Leitung 13 zur konstanten Schmiermittelzufuhr zugefiihrten 10 
Schmiermittels unabhangig von den Arbeitsbedingungen 
des Nebelgenerators B und der dem verwendeten Schmier- 
mittel eigenen Vernebelungsrate vollstandig zerstaubt und 
auf der Sekundarseite ausgestoBen werden. Solange der 
Venturi-Mechanismus 5 normal arbeitet, gleicht die Menge 15 
des je Zeiteinheit aus dem Zerstauber auszustoBenden 
Schmierrnittels (der Absolutbetrajg des Schmiermittelaus- 
stoBes) der Menge des je Zeiteinheit von der Pumpe 12 zur 
konstanten Schmiermittelzufuhr zuzufuhrenden Schmier- 
rnittels. Es konnen optische Senspren venvendet werden, 20 
urn das Fallen von Schmiermitteltropfchen in der Beobach- 
tungskuppel 6 zu beobachten und eine Entscheidung dar- 
iiber zu fallen, ob die Pumpe zur konstanten Schmiermittel- 
zufuhr unter Normalbedingungen arbeitet. 
[0035] Wie am besten in Fig. 2 ersichtlich ist, sind die 25 
Durchgangslocher 5al zum Zentrum des Venturi-Korpers 5c 
hin geneigt, wodurch gewahrleistet ist, daB das Schmiermit- 
tel vom Innenraum 6a der Beobachtungskuppel 6 genau 
zum Zentrum des Venturi-Korpers. 5c im Schmiermittel- 
Ruckfuhrungsraum 5b fallt. 30 
[0036] Wie zuvor beschrieben wurde, wird die nach dem 
Zerstauben verbleibende Schmiermittelmenge uber die 
Schrmermittel-Umwalzleitung 15, die MetaUoffnung 16 und 
den oberen Kanal 5d des Venturi-Mechanismus 5 umge- 
walzt. Auf diese Weise kann das Umwalzen fortgesetzt wer- 35 
den, solange das Scrimiermittel am Boden des unter Druck 
stehenden GefaBes 8 verbleibt. 

[0037] Zerstaubte Schmiermittelteilchen sehr geringer 
GroBe werden selektiv durch Druckluft aus dem Raum 8a 
des unter Druck stehenden GefaBes 8, in dem zerstaubtes 40 
und kondensiertes Schmiermittel nebeneinander auftreten, 
herausgetragen und aus dem NebelauslaB 14a ausgestoBen. 
[0038] Beim Verfahren zum Zerstauben von Schrmermit- 
tel gemSB der vorliegenden Erfindung bewirkt das Stromen 
der Druckluft im Venturi-Korper 5c das Anwenden eines 45 
Unterdrucks auf den Innenraum 6a der Beobachtungskuppel 
6, wodurch das am Boden des unter Druck stehenden Gefa- 
Bes 8 verbleibende Schmiermittel iiber bUe Schrmermittel- 
Umwalzleitung 15 in den Schmierrmttel-Ruckfiiru-ungsraum 
5b gezogen wird, so daB es in das Zentrum des Venturi-Kor- 50 
pers 5c zuriickkehrt Auf diese Weise wird das umwalzende 
Zerstauben von Schmiermittel fortgesetzt, solange im unter 
Druck stehenden GefaB 8 Schmiermittel verbleibt. Hier- 
durch wird ermoglicht, daB die Vernebelungsrate unabhan- 
gig von den verwendeten Schmiermittelarten und den Ar- 55 
beitsbedingungen des Zerstaubers stabil ist. 
[0039] Weiterhin konnen die Saugleistung des Venturi- 
Mechanismus 5 und die Vernebelungsfahigkeit bei einer 
Verringerung in einem friihen Stadium erkannt werden, und 
das Verringern der Saugleistung und/oder der Vernebelungs- 60 
fahigkeit lost das Niederschlagen von Schmiermittel am Bo- 
den des unter jDruck stehenden GefaBes 8 aus. 
[0040] Das Niederschlagen von Schmiermittel am Boden 
des unter Druck stehenden GefaBes 8 kann leicht unter Ver- 
wendung eines transpafenten unter Druck stehenden Gefa- 65 
Bes 8 oder unter Verwendung eines Olpegelschalters 18 er- 
kannt werden. Auf diese Weise kann das Verringern der 
Saugleistung des Venturi-Mechanismus 5 durch Betrachten 
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der Menge des am Boden des unter Druck stehenden Gefa- 
Bes 8 niedergeschlagenen Schmierrnittels erkannt werden. 
[0041] Wie wiederum in den ,Fig. 1 und 2 dargestellt ist, 
filtert die Filter- und Regeleinrichtung 1 Druckluft, urn die 
gefilterte Druckluft auf einen gewunschten Druck MPa zu 
regeln. Das Druckluft-Schaltventil 2 kann ein Elektroma- 
gnetventil sein, das zwei Anschlusse zum Bewirken des Ein- 
und Ausschaltens der gefilterten Druckluft aufweist. Der 
Nebelgenerator B stent iiber die Zweigleitung 3 in Verbiri- 
dung mit dem Druckluft-Schaltventil 2, und die Pumpe 12 
zur konstanten Schmiermittelzufuhr ist iiber die Zweiglei- 
tung 4 an das Druckluft-Schaltventil 2 angeschlossen. Der 
Nebelgenerator B urnfaBt das unter Druck stehende GefaB 8, 
die Beobachtungskuppel 6, den Venturi-Mechanismus 5, 
den Olpegelschalter 18 und die Schrniermittel-Umwalzlei- 
tung 15. 

[0042] Wie in Fig. 2 ersichtlich ist, besteht der Venturi- 
Mechanismus 5 aus dem Venturi-Halter 5a und dem Ven- 
turi-Korper 5c. Der Innenraum 6a der Beobachtungskuppel 
6 steht iiber die schragen Durchgangslocher 5al des Ven- 
turi-Halters 5a mit dem Schmiennittel-Ruckfuhrungsraum 
5b in Verbindung. Eiie Scrimiermittel-Umwalzleitung 15 ist 
an den oberen Kanal 5d des Venturi-Halters 5a angeschlos- 
sen, und der obere Kanal 5d ist am Schmiermittel-Ruckfuh- 
rungsraum 5b offen. 

[0043] Die Kolbenpumpe 12a ist an das OlgefaB 9 ange- 
schlossen, und das Elektromagnetventil 12b mit drei An- . 
schlussen ist iiber die Zweigleitung 4 an das Druckluft- 
Schaltventil 2 angeschlossen. Die Kolbenpumpe 12a wird in 
Betrieb gesetzt, wenn ihr uber das Elektromagnetventil 12b 
Druckluft zugefuhrt wird, wodurch eine konstante Menge 
gefilterten Schmierrnittels iiber den zugeordneten Filter 11 
a>is dem Oltank 9 gezogen wird, um das Schmiermittel uber 
die Leitung 13 zur konstanten Scrmiiermittelzufuhr der Be- 
obachtungskuppel 6 zuzufuhren. 

[0044] Die Menge des am Boden des unter Druck stehen- 
den GefaBes 8 niedergeschlagenen Schmiermittels kann in 
bezug auf den Schwebepegel des Pegelschalters 18 gemes- 
sen werden, wodurch das friihe Erkennen des Verstopfens 
des Venturi-Kdrpers 5a ermoglicht wird. 
[0045] Eine Druckluftumleitungs-Regelnadel 19 ist auf 
der stromabwarts gelegenen Seite an den Venturi-Mechanis- 
mus 5 angeschlossen, um das Stromen einer gesteuerten 
Menge von Druckluft' in die Umgehungsleitung zu ennogli- 
chen. Der J)ruck der so in die Umgehungsleitung eingefuhr- 
ten Druckluft wird so erhoht, daB verhindert werden kann, 
daB Verunreinigungsteilchen, Schneidflussigkeit, Kuhlwas- 
ser oder irgendeine andere Fremdsubstanz von einem zu 
schmierenden Objekt in die Leitung 14 zum Befordern zer- 
staubten Schmiermittels eindringt. 

[0046] Der Umwalztyp des Scrimierrnittelzerstaubers A 
mit konstanter Rate kann beispielsweise folgendermaBen 
modifiziert werden: falls ein verwendetes Schmiermittel im 
Venturi-Mechanismus 5 schwer zu zerstauben ist oder falls 
die Vernebelungsfahigkeit des Venturi-Mechanismus verrin- 
gert ist, wachst die Menge des sich am Boden des unter 
Druck stehenden GefaBes 8 niedergeschlagenen Schmier- 
mittels an, wodurch dariiber informiert wird, daB sich die 
vorgeschriebenen Arbeitsbedingungen verschlechtern. 
Diese Situation erfordert groBte Sorgfalt. Zum Erfullen die- 
ser Anforderung kann hinsichthch der Menge des am Boden 
des unter Druck stehenden GefaBes niedergeschlagenen 
Schmiermittels gewarnt werden, indem ein transparentes 
unter Druck stehendes GefaB verwendet wird, auf dessen 
Oberflache ein Warnpegel markiert ist, oder indem der Ol- 
pegelschalter 18 verwendet wird, um zu warnen, daB etwas 
mit dem Nebelgenerator B f alsch ist. 

[0047] Am Boden des unter Druck stehenden GefaBes 8 
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ist ein AblaBventil 20 befestigt. Wenn eine Warming gege- 
ben wird, ist es erforderlich, alles restliche Schmiermittel 
aus dem unter Druck stehenden GefaJS 8 abzulassen, indem 
das AblaBventil 20 geoffnet wird, bevor die Ursache dieses 
Problems gepriift wird. 5 
[0048] Die Beobachtungskuppel 6 kann mit einem Sensor 
(nicht dargestellt) ausgerustet sein, der so positioniert ist, 
daB er das Tropfen von Schmiermittel in den innenraum 6a 
der Beobachtungskuppel 6 tiberwacht, bevor das in der Lei- 
tung 13 zur konstanten Schmiermittelzufuhr aufsteigende 10 
Schmiermittel mit dem in der Schmiermittel-Umwalzlei- 
tung 15 aufsteigenden Schmiermittel zusammentrifft. Auf 
diese Weise kann die Arbeitsbedingung der Pumpe 12 zur 
mit konstanter Rate erfolgenden Schmiermittelzufuhr ge- 
priift werden. 15 
[0049] Wie anhand des oben Erwahnten verstandlich ist, 
bewirkt das Strdmen der Druckluft im Venturi-Korper das 
Einwirken eines Unterdrucks auf den Innenraum der Beob- 
achtungskuppel, wodurch das am Boden des unter Druck 
stehenden GefaBes niedergeschlagene Schmiermittel iiber 20 
die Scrmuermittel-Umwalzleitung in den Schirnermittel- 
Ruckfuhrungsraum gezogen wird, urn in das Zentrum des 
Venturi-Korpers zuriickzukehren. Auf diese Weise kann das 
Zerstauben von Schmiermittel in umwalzender Weise fort- 
gesetzt werden, solange Schmiermittel am Boden des unter 25 
Druck stehenden Gefafies verbleibt. 

[0050] Das vom Boden des unter Druck stehenden Gefa- 
Bes aufsteigende Schmiermittel, das in den Schmiermittel- 
Ruckfuhrungsraum zuriickzufuhren ist, kann vollstandig 
zerstaubt werden, wodurch es unnotig wird, die Menge des 30 
in der Schmiermittel-Umwalzleitung vorhandenen Schmier- 
mittels zu bestimmen, um eine Entscheidung dariiber zu fal- 
len, ob der Schmiermittelzerstauber normal arbeitet. Es ist 
vorteilhaft, daB kein Ruckfuhrungsrohr in das OlgefaB erfor- 
derlich ist und daB nur eine einzige Pumpe erforderlich ist. 35 
[0051] Der Schmiermittelzerstauber kann unabhangig da- 
von, welche Schmiermittelarten verwendet werden konnen, 
oder unabhangig davon, wie verschieden die Arbeitsbedin- 
gungen sein mdgen, unter stabilen Umstanden arbeiten. Der 
Schmiermittelzerstauber weist einen einfachen Aufbau auf 40 
und kann massenproduziert werden, und er kann dement- 
sprechend kostenguns tiger sein. 

Patentanspriiche 

45 

« 1. Verfahren zum Zerstauben eines Schmiermittels bei 
einer konstanten Rate in einem Schmiermittelzerstau- 
ber mit einem Druckluftventil, das auf seiner stromab- 
warts gelegenen Seite, zwei oder mehr Anschliisse und 
zwei Zweige aufweist, einer Beobachtungskuppel, ei- 50 
nem unter Druck stehenden OlgefaB, das mit einem 
Venturi-Mechanismus, der zwischen dem unter Druck 
stehenden GefaB und der Beobachtungskuppel ange- 
ordnet und dazwischen befestigt ist, integriert mit der 
Beobachtungskuppel verbunden ist, und einer Pumpe 55 
zur konstanten Schmiermittelzufuhr, wobei einer der 
zwei Zweige des Druckluftventils an den Venturi-Me- 
chanismus angeschlossen ist und wobei der andere 
Zweig an die Pumpe zur konstanten Schmiermittelzu- 
fuhr angeschlossen ist, Wobei das Verfahren die folgen- 60 
den Schritte aufweist: 

Zufuhren gefilterter, druckgesteuerter Druckluft zum 
Venturi-Mechanismus iiber einen der zwei Zweige des 
Druckluftventils bzw. zur Pumpe zur konstanten 
Schmiermittelzufuhr iiber den anderen Zweig des 65 
Druckluftventils, wodurch die Luft aus der Beobach- 
tungskuppel gezogen wird, wahrend die Druckluft im 
Venturi-Mechanismus stromt, 
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Zufuhren von Schmiermittel aus der Pumpe zur kon- 
stanten Schmiermittelzufuhr zur Beobachtungskuppel 
iiber eine zugeordnete Leitung zur kons tanten Schmier- 
mittelzufuhr, wodurch ermoglicht wird, daB das 
Schmiermittel in Form von Tropfchen in das Zentrum 
des Venturi-Mechanismus fallt, 

Mischen von Druckluft mit Schmiermitteltropfchen 
unter Bildung des Nebels zerstaubten Schmiermittels 
im unter Druck stehenden OlgefaB, Ermoglichen, daB 
zerstaubtes Schmiermittel in dem Raum des unter 
Druck stehenden OlgefaBes, in dem zerstaubtes und 
kondensiertes Schmiermittel nebeneinander auftreteri, 
zu Schmiermitteltropfchen kondensiert, und 
Ermoglichen, daB die Schmiermitteltropfchen auf den 
Boden des unter Druck stehenden OlgefaBes hinabfal- 
len, wahrend der Nebel zerstaubten Schmiermittels aus 
dem unter Druck stehenden OlgefaB ausgestoBen wird, 
dadurch gekennzeichnet, daB es weiterhin den fol- 
genden Schritt aufweist: 

Verwenden des vom Venturi-Mechanismus bereitge- 
stellten Unterdrucks, um das am Boden des unter 
Druck stehenden OlgefaBes verbleibende Schmiermit- 
tel iiber eine Offnung einer zugeordneten Schmiermit- 
tel-Umwalzleitung am Boden des unter Druck stehen- 
den OlgefaBes herauszuziehen und dadurch zu veran- 
lassen, daB das Schmiermittel in den Oberhalb des Ven- 
turi-Mechanismus ausgebildeten Schmiermittel-Ruck- 
fuhrungsraum zuriickgefuhrt wird, wodurch das fort- 
laufende Zerstauben des Schmiermittels ermoglicht 
wird. 

2. Verfahren zum Zerstauben eines Schmiermittels bei 
einer konstanten Rate in einem Schnuermittelzerstau- 
ber nach Anspruch 1, wobei das Schmiermittel iiber ei- 
iien zugeordneten Filter aus dem Boden des OlgefaBes 
herausgezogen wird, nachdem die Kolbenpumpe durch 
Betatigen eines zugeordneten Elektromagnetventils 
mit drei Anschliissen in Betrieb gesetzt wurde, wobei 
die Druckluft iiber das zugeordnete Elektromagnetven- 
til mit drei Anschliissen von dem anderen Zweig des 
Druckluftventils der Kolbenpumpe zugefuhrt wird, 
wobei der Venturi-Mechanismus einen Venturi-Korper 
und einen zugeordneten Halter aufweist, wobei eine 
vorgegebene Schmiermittelmenge iiber die Leitung zur 
konstanten Schrniermittelzufuhr der Beobachtungs- 
kuppel zugefuhrt wird, wobei der Schmiermittel-Ruck- 
fuhrungsraum oberhalb des Venturi-Korpers im Ven- 
turi-Halter ausgebildet ist, wobei der Venturi-Halter 
mindestens ein Durchgangsloch aufweist, um zu er- 
moglichen, daB das Schmiermittel aus der Beobach- 
tungskuppel in den Schmiemittel-Riickfiihrungsraurn 
tropft, und wobei das in den Schnu^rrnittel-Ruckfuh- 
rungsraum zuriickgefiihrte Schmiermittel mit dem 
Schmiermittel zusammengefuhrt wird, das im 
Schniiernuttel-Ruckfuhrungsraum herunterfallt. 

3. Umwalzender, konstanter Schmiermittelzerstauber, 
dadurch gekennzeichnet, daB er aufweist: ein ein- und 
ausschaltendes Druckluftventil, das auf seiner stromab- 
warts gelegenen Seite zwei oder mehr Anschliisse und 
zwei Zweige aufweist, eine Beobachtungskuppel, ein 
unter Druck stehendes OlgefaB, das mit einem Venturi- 
Mechanismus, der zwischen dem unter Druck stehen- 
den OlgefaB und der Beobachtungskuppel angeordnet 
und dazwischen befestigt ist, integriert mit der Beob- 
achtungskuppel verbunden ist, eine Pumpe zur kon- 
stanten Schmierolzufuhr, wobei einer der zwei Zweige 
des Druckluftventils mit dem Venturi-Mechanismus 
verbunden ist und wobei der andere Zweig mit der 
Pumpe zur konstanten Schmierolzufuhr verbunden ist, 
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urid eine Offnung der Schmierrmttel-Umwalzleitung 
am Boden des unter Druck stehenden OlgefaBes, wo- 
durch veranlaBt wird, daB das Schmiermittel in den 
Venturi-Mechanismus zuriickkehrt, wodurch das fort- 
laufende Zerstauben des Schmierols ermoglicht wird. 5 

4. Umwalzender, konstanter Schmiermittelzerstauber 
nach Anspruch 3, wobei der Venturi-Mechanismus ei- 
nen Venturi-Korper und einen zugeordneten Venturi- 
Halter mit einem oder mehreren Durchgangslochem 
aufweist, wobei ein Schrniermittel-Ruckfuhrungsraum 10 
oberhalb des Venturi-Korpers im Venturi-Halter ausge- 
bildet ist, so daB der Schmiernuttel-Ruckfiihrungsraum 
uber das Durchgangsloch in Verbindung mit der Beob- 
achtungskuppel steht', und wobei die Schmiermittel- 
Umwalzleitung iiber einen Kanal, der auf einem hohe- 15 
ren Niveau als der Venturi-Korper ausgebildet ist, mit 
derri Schmiermittel-Ruckfiihrungsraum verbunden ist. 

5. Umwalzender, konstanter Schmiermittelzerstauber 
nach Anspruch 3 oder 4, wobei die Pumpe zur konstan- 
ten Schmierolzufuhr eine in Verbindung mit einem Ol- 20 
gefafi stehende Kolbenpumpe und ein mit dem ein- und 
ausschaltenden Druckluftventil verbundenes Elektro- 
magnetventil mit drei Anschliissen aufweist, wodurch 
der Kolbenpumpe ermoglicht wird, durch das Ein- und 
Ausschalten des Elektromagnetventils zu arbeiten, wo- 25 
durch eine vorgegebene Menge Schmiermittel aus dem 
Olgef^B gezbgen wird, nachdem es durch einen in dem 
OlgefaB bereitgestellten Schmiermittelfllter gefiitert 
wurde, so daB der Beob achtungskuppel die vorgege- 
bene Schmiermittelmenge uber die Leitung zur kon- 30 
stanten Schmiermittelzufuhr zugefuhrt werden kann. 

6. Umwalzender, konstanter Schmiermittelzerstauber 
nach einem der Anspriiche 3 bis 5, wobei das unter 
Druck stehende OlgefaB mit einem Pegelschalter und/ 
oder einem Schmiermittel- AblaBventil versehen ist. 35 
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